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OnucaHue Ha curHanuTe

1a 3aBapsBaHe MIG meTan nHepTeH ras

1b 3aBapsBaHe ¢ enektpoan (MMA)

1c 3aBapsBare TIG BondpamoB nHepTeH ras

2a [MocTOAHHO BKIIOYEH: BU3yanusnpaHe Ha n3bpanara nporpamMa.
Mpemurealy: n36op Ha BMAa Matepuarn, 3almuTeH ras, AnameTbp Ha
xuuara.

3a 3aBapbyeH Tok (Amp). AktuseH npu npouecy MIG crHeprnyHmn n pby

MMA, TIG.
3b CkopocT Ha nogaBaHe Ha 3aBapbyHaTa xuua (m/min). AKTUBEH n
npouecu MIG cuHeprnyHmn n pbyHu.
3c [ebenuHa Ha matepuana (mm). AKTUBEH MPY CUHEPTUYHN anG. 11 Bng
9,

4a Bpewme Ha 3aBapsiBaHe / Bpeme Ha naysa (CekyHau). AKTuB 12C Da, Ye MallMHaTa 3aBapsiBa B MEXAMHHA TOYKa MexXay
3aBapsiBaHe MIG TOYKOBO 1 CTHY. 3a ,short arc” u ,spray arc” (robynsipHa 3oHa). [lBoiikaTa
"
e

4b 3aBapbyHo Hanpexerue (Volt). AktuseH npu npouecy MIGggHeprniHm : paHuW CTOMHOCTY 3a 3aBapsiBaHe (Amp, Volt) moraT aa reHepupat

MMA (0 - 100).
orc MMA (0 - 100).

naBuartypa (BX. CEpBU3HUTE PYHKLUM).

1 PbYHU. AKO B CUHEPIUYEH pexunm 6bae NpoMeHeHo bYHOTO CTaBUMHM ABMU 1 NPbCKaHe.

Te §ia pw. rHanuaupa, Yye BU3yanusupaHuTe Bbpxy AUCNnes BenmunHu (Amp,
-5-Aut 7 AKTUBEH Volt) ca Te3u, kouTo ca 6unu n3nonssaHy Npy NOCNegHOTO 3aBapsiBaHeE.
TE NapameTpu. CBeToaMoabT Ce akTVBMpa B Kpasi Ha BCAKO 3aBapsiBaHe.

HepruyHn n 4 AkTBHa TepMnYHa 3awwmTa. AKO HaAXBbPMTE CTOMHOCTUTE Ha

HanpexeHue ce NPOMEHAT CbLLO Taka MU CBbp3a
4c HacTtpovika Ha 3aBapbyHOTO Hanpexenue (Vol
cuHeprnyHu npouecu MIG. He npomeHrs octa
4d VnpyktmneHocT (-1-Aut-+1) aktuseH B npouecu M

5a BknioyeH: 3aBapsiBaHe B He CHHEprinyeH Pe”(V"V 3aBapsBaHe ,X’, NocoyeHu B Tabenkara c TEXHUYECKUTe AaHHU ce
WsknioyeH: 3aBapsiBaHe B CUHEPIUYEH pe 3afencTBa TePMUYHMSA U3KINIoYBaTes, KOMTO NpeycTaHoBsaBa paboTarta,
6a ®aken 1 (HopmareH unu ¢ perynupaxe Ha nojasa npeau saBapbyHaTa MalvHa aa 6bae yspeneHa.
xuuara). 15 CBpbxHaToBapBaHe Ha MOTOpa Ha Ternonoaasaluusa anapar. MoTopbT
6b daken 2 (HopmareH unu ¢ perynupa CTTa Ha no, Ha TerornogaBaLLys anapat e NoANoXKeH Ha npekaneHo HaToBapBaHe.
Xuuara). MawuwmHara cnupa 3a 10 cekyHam (cbobeHne E61). YmecTHO e pa ce
Hamanu HanpeXxeHWeTo Ha Tenonoaasallarta porika v Aa ce NpoBepu
Janu xuuata ce NpuaBwkea 6e3npensTCTBeHO BbB dakena.

6¢ Paken Spool gun.

4) Hactpoiika Ha 3aBapb4HOTO HanpexeHue U Ha UHAYKTUBHUTE
CTOMHOCTU
> 3a no-gobpo 3aBapsiBaHe, ako € Heobxoaumo, perynuparte gsara
napameTbpa (6yToH 4 + ,,R”).
HacTtpoikata Ha 3aBapbYHOTO HanpexeHue (ceeToauon 4c) Hama ga

Onyc a Koma

Cnep kaTo cTe n3Bbp|
BKIllOYETE 3aBapby
perynupanTe, KaTo cnegsare

BCK pouenypun CKJHETO B eKcrnioatauud,
aT, OTBOpETE B Ha 3aluUTHUA ras3 u ro
Aa, NOCoM NCaHNETO Ha KoMaHauTe.

1) U36epeTe npoueca Ha 3aBapsABaHAMIG / MMA / TIG LIFT [oBefie 40 NPOMsiHA Ha ApyriTe B3aMMO3aBUCUMI NapameTpu.

2) N36epeTe BuAa Ha maTepua HUA ras, gMameTbpa Ha  5) 3aBapsiBaHe B He CUHEPrUYeH PeXum

xuuara TAB.99 > HaTucHeTe GyToH 5 (cBeToAMoA 5a e BKMIOUYEH; ChoBLeHue ,,no Syn”).

> Hatucrete 6yToHa ,,SET” n 3agpbkTe B NpoabrikeHne Ha 3 cekyHan. B PBYEH PEXMM [eaKTMBMpaiiTe B3aMMO3aBMCMMOCTTa MEXAY NapameTpuTe:
Ceetoavon 5a Tpsibsa fa He ceeTw. BUA Ha MaTepuana, 3aluTeH ras, AuameTbp Ha xuuara.

> W3GepeTe curnara Ha CbOTBETHaTa nmporpama B 3aBucuMocT oT Buaa Ha () B pbueH pexum Ha paGoTa e HEBb3MOXHO Aa Ce MpoMeHu u3bopa,
maTepvana v 3aluTHus ra3 (pbKkoxsarka ,,L”). HanpaBeH npu cTbrka (2).

> BbBefeTte auameTbpa Ha 3aBapbyHaTa xuua (pbKoxBsaTka ,R”). HynupaHe Ha oTaenHa nporpama

» HatucHete 6yToHa ,,SET” u 3agpbXTe B NpoAbIDKeHUEe Ha 3 ceKyHAaMm,
3a Aa noTBbpauTe nsdopa cu. Mpu kpaTko HaTuckaHe Ha ByToHa ,SET” ce
BU3yanuavpa BbBefeHaTa KombmHaums.

3) PerynupanTte egmMH oT B3auMo3aBUCUMUTE NapameTpu

» Perynupante no Baw un3bop: pebenuHa Ha maTtepuana, 3aBapbyeH
TOK, CKOPOCT Ha nogaBaHe Ha wuuarta (6yTtoH 3 + ,,L”) unu: 3aBapbyHO
HanpexeHne (byToH 4 + ,R”).

O) Mpu cMHeprMYHUA NpoLec BCUYKU 3aBapbYHU NapaMeTpu ca CBbP3aHu

nomexay UM, 3a Aa ce yrecH! perynupaHeTo Ha MalumHara.
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MawwnHaTta 3anameTsiBa NpOMeEHUTE, KOMTO HAHAcsATe BbB BCska Nporpama.
3a pa ce BbpHeTe kbM habpuyHUTE HACTPONKKM, HaTUCHeTe OyToH ,SET” n
3agpbXxTe B npoabmkeHne Ha 10 cekyHam (CbobLueHure reset”)



BtopocteneHHU ¢hpyHKLUMU

6) U360p Ha caken **

Mpu anapatuTe c Hsikonko dhakena, TpsibBa Aa u3bepeTe xenaHusi daken:
daken 1, 2, ,Spool gun”.
** (Tasu onuusi He Moxe Aa 6bae NpeaABUaeHa NPU HAKOW MOAENMN).

7) N360p Ha ABYTaKTOB pPeXuM; YeTUPUTAKTOB PEXUM; ,,Spot”;
,»Stitch”

[BYTaKTOB pexuMm - MallvHaTa 3anoyBa Ja 3aBapsiBa, KoraTo HaTucHeTe
GyToHa ¥ cnupa, Korato ro nycHeTe. YeTUPUTAKTOB PEXUM: HATUCHETe
1 oTnycHeTe GyToHa, 3a [a 3amnoyHeTe fa 3aBapsiBate. 3a fa cripeTe Aa
3aBapsiBaTe, HaTUCHETe OTHOBO W OTNycHeTe GyToHa. Spot: Npy HaTUckaHe
Ha OyToHa, MalMHaTa 3anoyBa fa 3aBapsiBa 3a OrnpefeneH UHTepsan oT
Bpeme U crief ToBa cnvpa.

Stitch: npu HaTuckaHe Ha ByTOHa MalLMHaTa 3ano4yBa cepusi OT 3aBapku U
nayaw cropes BbBefeHaTta NpoAbMKUTENHOCT.

8) PerynupaHe Ha BpeMeTO Ha 3aBapsiBaHe 1 nay3a

BpewmeTo Ha 3aBapsiBaHe M Ha naysa, u3paseHu B CeKyHAW, noanexar Ha
perynupaHe (byToH 8 + ,,R”) (cBeToanoa 4a BKINOYEH)

PerynupaHe Ha Arc force ed Hot start (MMA)

CroriHocTuTe Ha Arc force ed Hot start morat ga 6baat perynupaxu. (6yToH
8+ ,R”).

PyHKLUMN
3a ga nonyyuTe AoOCTbn A0 yHKUMMTE, HAaTUCHETE pbkoxeaTkata ,L” u 3apgpbxre
MUHUMYM 3 ceKyHAM. 3aBbpTeTe pbKkoxBaTkaTa, 3a Aa ce NpuAaBWXUTE NO
yHKUMnTE.
MpomsHa Ha napameTpuTe: 3aBbpTETE pbKOXBaTKaTa ,L”".
U360p Ha mencTBMe: 3aBbpTETE pbKOXBaTkaTa ,R”, 3a Aa M3NbNHWUTE UK
Aa He usnbnHute fevicteueto (yes / No) n HaTucHeTe pbkoxsaTkarta, 3a ga
noTebpAauTe (cbobLieHre ,set’).
3a pga u3nesete oT PyHKUMWUTE, HATUCHeTe pbkoxeaTtkata ,L” n 3agpbxre
MUHUMYM 3 CEKYHAN.

STR: 3anameTsiBaHe Ha noTpebuTencka nporpama

MoxeTe fa 3anameTuTe 16 HacTpolikv 3a cneunduryHa paboTta.
HacTporikata ce 3anameTsiBa B MbpBUS HanuyeH peructbp. B npot
cnyyan MoxeTe Aa n3bepete HoMepa Ha perncTbpa.

Cpelly 3aetute peructpu ce nosiesisa cbobuieHveto ,FULL”. Bb3
CbLLUO Taka Aa npesanuLueTe Beve 3aeT perncTbp.

RCL: nsBukBaHe Ha noTpebuTtericka nporpama

@ Mpw usBukBaHe Ha pageHa noTpebuTencka nporpa
HaTuckaHe Ha GyToHa SET ce Buayanusupa Homgpa @a
KOMBMHaLWsITa: BUA HA MaTepuarna, 3aliuTeH ras, gnaMers

enpkpaTko
WcTbpa U

HST: Perynupane Hot Start MIG (CtonHocTtu: -1 - Aut - +1)
PerynupaHe Ha n3xogHusi TOK.
BRB: PerynupaHe Burn Back MIG (CtoiHocTu: -1 - Aut - +1)

[MpomeHsa AbmkMHATa Ha xuuara, KOSTO ocTaBa M3BbH Ato3aTa 3a TOK cnepq
NpUKn4YBaHe Ha 3aBapsaBaHETO.

UCC: perynupaHe Ha CKOpocCTTa Ha npubnuxaBaHe Ha Xuuara
MIG (CtonHocTu: -1 - Aut - +1)

npOMﬂHa Ha CKOPOCTTa Ha npm6n|/|>|<aBaHe Ha XuuaTa kbMm obOekTa Ha
3aBapsdBaHe B Ha4alloTo Ha npoueca Ha 3aBapsBaHe.

PRG: Perynupane Pre gas MIG (CtonHocTu: 0 - 10 cekyHam)
POG: PerynupaHe Post gas MIG (CtonHocTu: 0 - 30 cekyHau)

BLC: ®dyHkuusa BnokupaHe Ha knaBuatypara (CToMHocTU: Aal/He)

CsetBa ceetoauog 11 1 BCuukM pyHKUMM HA MalumHaTa Griokupar.
3a pa pebnokupate MawmHata, Tpsbsa da Brnesete BbB yHKUMATA

,OMoKMpaHe Ha knaBuatypaTta’.
npocpamu (CTomHoCTM:
&oﬁuocm: palne)

REU: HynupaHe Ha noTpebuTtenckute
nalue)

yHUTE Na

nporpamu 'b3CTAaHOBABA CbaﬁpVNHI/ITe
mpaTa

M3TprBa BCUYKM MOTR
0 @fsiraHeTo Hg Ternonojasallarta posika U Ha crnvpavkaTa
Ha 606uHoabP! oﬁr 4a MNoBNUAAT Ha CKOPOCTTa Ha
aHe HabkuuaTa.
3a ga no € onTumarn npu pabota, € Bb3MOXHO Ada ce
Hanoxu kannbpupaHe Ha@a ata porika.
1)

ATEJICKM nporpamu.

REF: HynupaHe
eTo ce nosiBsiBa cbobuieHune ,P1” n pasmep:

M3TpuBa BCUYKM
Hauanoto Ha kaf
H mep 30.
% eTe 3aBapbyHat@ Xvla HenocpeacTBEHO Ha Bbpxa Ha
4

1 HaTucHeTe ByToHa Ha dhakena. MalwwuHaTta we
feneHa AbIKUHa.

PBKOXE

MosiBABa CB

6) M BTJeTe POLenypaTa Ha cTbrka (2).

B kpafHa kanubprpaHeTo ce nosiBsiBa cbobLueHue set”, crneq KoeTo moxere
hit Te OT PyHKUMUTE.

A Kuuara. @o Bpeme Ha kanubpupaHeTo rasta u MOLLHOCTTa Ca U3KITHYEeH!.

2 mm.
@ g *
Cco2 06 08 - 1,0 -
Fe 80% Ar + 20%C0O2| 06 08 - 1,0 -
ST1 AISI 316 98% Ar + 2% 02 - 08 - 10 -
ST2 AISI 308 98% Ar + 2% 02 - 08 - 10 -
AL1 Al Mg 5% Ar - 08 - 10 -
Al2 Al Sl 5% Ar - - - 10 -
Cu1 Cu Si 3% Ar - 08 - -
CcuU2 Cu Al 8% Ar - 08 - 10 -
NGA Flux Cored XXX - - 09 - 12
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